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 چکیده: 

تولید شده به روش ذوب   Ti-6Al-4Vو آلیاژ تیتانیوم  (  SLMتولید شده به روش ذوب گزینشی لیزر )  L316نزن آستنیتیدر این پژوهش اتصال فولاد زنگ 
جهت انجام اتصال از مس به عنوان میان لایه استفاده شد. اتصال فاز مایع گذرا درون انجام شده است.    (TLP)  با روش فاز مایع گذرا   (EBMپرتو الکترونی )

ها نمونه ،های ریزساختاریدقیقه انجام شد. پس از انجام اتصال جهت بررسی 60گراد و در زمان ثابت درجه سانتی 970و  930، 890کوره خلاء و در دماهای 
جهت بررسی   EDSتحت عملیات متالوگرافی قرار گرفتند. سپس از میکروسکوپ نوری و میکروسکوپ الکترونی مجهز به سیستم    برش داده شدند و  وسطاز  

های استحکام برشی و ریزسختی سنجی انجام شد.  فازهای تشکیل شده در منطقه اتصال استفاده شد. برای تعیین خواص مکانیکی اتصالات انجام شده آزمون
قرار   =pH  3با    PBSساز بدن،  وری در محلول شبیههای خوردگی امپدانس الکتروشیمیایی، پلاریزاسیون پتانسیو دینامیک و غوطهت آزمونها تح سپس نمونه

 یابد و منجر بهدما افزایش می گراد، منطقه انجماد هم درجه سانتی  970دهی تا  دهد که با افزایش دمای اتصالگرفتند. نتایج حاصل از این پژوهش نشان می 
مت یکدیگر افزایش یافته که منجر دهی، نفوذ عناصر تیتانیوم و آهن به سشود. اما با افزایش دمای اتصالمیدر مرکز اتصال    Ti-Cu  فلزیترکیبات بین  حذف

گراد درجه سانتی   890مگاپاسکال در    301شود. در نتیجه سختی منطقه اتصال افزایش و استحکام برشی آن از  می   Ti-Feگیری ترکیبات سخت و ترد  به شکل
سطح   L316و    Ti-6Al-4Vفلزات پایه    خوردگی نشان داد که  هاینتایج حاصل از آزمون  یابد. گراد کاهش می درجه سانتی  970مگاپاسکال در    174به  

تر که همان میان لایه مس تری در سطح کوچک تری در محلول الکترولیت، نسبت به میان لایه مس دارند. در نتیجه جریان خوردگی بزرگتماس بزرگ
فلزی  گراد، به دلیل حذف ترکیبات بین جه سانتیدر  970دهی تا  با افزایش دمای اتصال  .دشواست، ایجاد شده و باعث نرخ خوردگی بالا در منطقه اتصال می

دما، میکرو آند و کاتدهای تشکیل شده در اثر انجماد هم   ناحیهگیری  یکنواخت شدن منطقه اتصال در اثر شکل  همچنین  و  در مرکز اتصال  و فازهای ثانویه
   ود.شخوردگی گالوانیکی کاهش یافته و باعث افزایش مقاومت به خوردگی منطقه اتصال می
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