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 چکیده

 ریفلزات غ  یکیو مکان یزساحتاریخواص ر یبر رو ییپلاسما یجرقه ا یجوشکار یپارامتر ها ریتاث یپژوهش به بررس نیدر ا

دما، زمان، خلا، در فشار  یپارامترها ریتاث یپژوهش بررس نیپرداخته شده است و هدف از ا 0103همسان مس خالص و فولاد  

 – یسه مرحله اقدام به اتصال دو نمونه مس یپژوهش ط نیاتصال است در ا نیا یکیو مکان یزساختاریخواص ر یثابت بر رو

خلا،  زمان و فشار ثابت پرداخته شده است   یعدم برقرار طیدما در شرا شیافزا ریاثت یشده است در مرحله اول به بررس یفولاد

 یپرداخته شده است و در مرحله سوم به بررس  رخلا، زمان و فشا یبرقرار طیدما در شرا شیافزا ریتاث یدر مرحله دوم به بررس

دما در   شیپژوهش مشاهده شد که افزا نیا یده است طخلا، دما و فشار ثابت پرداخته ش یبرقرار طیزمان در شرا شیافزا ریتاث

نشده  یدیساک هیسبب شکست در لا زیدر سطح اتصال شده و فشار کم ن یدیاکس یها هیسبب رشد لا ستیکه خلا برقرار ن یطیشرا

دما و  شیخلا در مرحله دوم و سوم مشاهده شد که افزا یاتصال بهبود نخواهد کرد اما با برقرار تیفیدما ک شیبا افزا جهیاست در نت

در  یکینفوذ سبب حذف حفرات در سطح اتصال شده و خواص مکان شیافزا نینفوذ در سطح اتصال شده است، ا شیزمان سبب افزا

استفاده از قالب،  ان،یسطح، عبور جر یتوان به زبر یموثر بر اتصال م  یپارامتر ها گریدا کرده است. از دیسطح اتصال بهبود پ

اتصال  زمیحالت جامد بوده و مکان یها¬یاز جوشکار یکی یجوشکار نیقبل از انجام اتصال اشاره کرد. ا لیسرعت سرد کردن، آن

 است   ینفوذ

 واژه کلیدی

 فولاد -اتصال مس  ،یا جرقه یپلاسما یحالت جامذ، جوشکار یجوشکار
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