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 چکیده:

های واکنش ؛انجامدیمبه تولید محصولاتی نظیر اتیلن و پروپیلن  های مطلوب کهطی واکنشپتروشیمی و در حین فرآیند کراکینگ  ر صنایعد

شده از این محسوب صنعتی گردد. تشکیل کک یک مشکل حاد کوره می یهالیوگیرند که باعث ایجاد کک در کمی نیز شکل ناخواسته

 دهیپوششگردد. زدایی میانجام عملیات کک جهتتولید متوقف شدن فرآیند ه وره را محدود نموده و منجر بزمان کارکرد کجهت که 

و همچنین تا حد زیادی از نشست  را افزایش داده یخزش استحکام و بالای دمااکسیداسیون مقاومت به  تواندیم های کراکینگسطوح داخلی لوله

این در شود. می منجر به طولانی شدن عمر راکتورها ایری را به حداقل برساند که این امر طبیعتگپدیده مخرب کک کک جلوگیری کرده و

پژوهش جهت افزایش نسبت آنتیککینگ و بهبود مقاومت به اکسیداسیون و کربورهشدن فولاد HP-micro از پوششهای نفوذی آلومینایدی 

استفاده شد. به منظور افزایش کارایی این پوششها، فیلم اکسیدی محافظ توسط فرآیند پیش اکسیداسیون بر روی نمونهها تشکیل شد که نتایج 

روبشی نشر پس از آزمون ککینگ با توجه به تصاویر میکروسکوپ الکترونی  آزمون پراش پرتو ایکس حضور فاز اکسید آلومینیوم را نشان داد.

شکیل ت Al-40و  Al-10های وری روی سطح نمونه بدون پوشش و همچنین به میزان کمتر روی سطح نمونهک کاتالیزمقدار زیادی ک ،میدانی

سطح نمونههای پوششدار پیش اکسیده شده عمدتاً کک کروی حاصل از واکنشهای فاز گازی شکل گرفت. نسبت  که درشد، درحالی

آنتیککینگ برای نمونههای Al-OX-10 و Al-OX-40 به ترتیب 76 و 88 درصد بود. با توجه به مقادیر میانگین زبری سنجی بدست آمده از 

پوششهای آلومینایدی، جهت برطرف کردن تخلخل و کاهش چسبندگی کک، نمونهها قبل از آزمون ککینگ تحت فرآیند پرداخت مکانیکی 

ی دهندهها نشاننتایج حاصل از سختی سنجی نمونه قرار گرفتند که زبری نمونههای Al-10 و Al-40 به 0/3 و 0/6 میکرومتر کاهش پیدا کرد.

 های آلومینایدی نسبت به زیرلایه بود.سختی دو برابری پوشش
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