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 چکیده:

. در طول اسیون پایینی در دمای بالا دارنداکسیدچه آلیاژهای فولاد کربنی استحکام نسبتاً بالایی دارند اما مقاومت به ترین مواد مهندسی است. اگرمصرففولاد کربنی یکی از پر

مؤثر برای مقابله با اکسیداسیون، های حلشود. یکی از راهسریع فولاد ساده کربنی می شود که منجر به شکستمحافظ روی سطح تشکیل مییک لایه اکسید متخلخل و غیر ،سیوناکسیدا

ند در برابر مشکلات اکسیداسیون توانهای پاشش حرارتی به دلیل توانایی اعمال انواع مواد پوششی میتکنیک پاشش حرارتی است. پوششپوشش دادن با یک لایه محافظ با استفاده از 

آلومینیوم از جمله -لهای پاشش حرارتی نیکهای بسیاری برای بهبود خواص پوششتا به حال تلاش. باشندها دارای تخلخل مید. اما این پوششنباش مؤثرو سایش قطعات فولادی 

ها یک روش ساده و ارزان ها پرهزینه هستند ولی انجام عملیات حرارتی روی این پوششهای مختلف پاشش حرارتی و کنترل اندازه دانه انجام گرفته است. این روشاستفاده از روش

تخلخل در پوشش به منظور افزایش کاهش ایجاد ساختار پایدار بین فلزی و  ،وشش و زیرلایهقیمت است. انجام عملیات حرارتی پس از فرایند پاشش برای ایجاد پیوند متالورژیکی پ

آلومینیوم، هدایت حرارتی مناسب، مقاومت بالا در  -های نیکلباشد. علت استفاده از پوششمیعمر مفید قطعات فولادی یک راهکار مؤثر ارتقای مقاومت در برابر اکسیداسیون و 

 Ni-5پوشش  بر باشد. در این مطالعه به ارزیابی اثر دمای عملیات حرارتیسیداسیون، نقطه ذوب بالا، چگالی پایین، استحکام خزشی بالا و هزینه کم تولید آن میبرابر خوردگی و اک

wt.% Al  لایه فولاد روی زیرایجاد شدهSt37 و  1050، 950ها در دمای پس از فرایند پاشش، پوشش است.مقاومت به اکسیداسیون پرداخته شده  بهبود جهتای به روش پاشش شعله

د. آنالیز شسنج توزیع انرژی استفاده و طیف ها از میکروسکوپ الکترونی روبشییابی ریزساختار پوششجهت مشخصه. عملیات حرارتی شدند ساعت در خلأ 1به مدت  ℃ 1150

ها برای تری نسبت به نمونه بدون عملیات حرارتی است. سپس نمونههای عملیات حرارتی شده دارای تخلخل کمداد که نمونهفازی به وسیله پراش پرتو ایکس انجام شد. نتایج نشان 

 لیکن. شده استشده دچار اکسیداسیون داخلی  یهای عملیات حرارتنتایج نشان داد که نمونهقرار گرفتند و  ℃ 800انجام آزمون اکسیداسیون دما بالا، در معرض محیط هوا در دمای 

ناحیه متأثر از  وسعت کمترو ( μm 150) تردارای عمق اکسیداسیون کم( % 1/1) هاتر آن نسبت به بقیه نمونهبه دلیل میزان تخلخل کم ℃ 1050نمونه عملیات حرارتی شده در دمای 

 . بودشده  اسیوناکسید دچاربه شدت  St37زیر لایه فولاد  ،عملیات حرارتی قبل از نمونه که دراست  درحالیاین  .بوداکسیداسیون زیرلایه 

 مآلومینیو -اکسیداسیون، پوشش نیکلفولاد ساده کربنی، پاشش حرارتی، مقاومت به  کلمات کلیدی :

 


