
 

 

 

 دانشگاه صنعتی اصفهان 

 دانشکده مهندسی مواد 

های ساخت  ی برای ساخت پودرهای فلزی مناسب برای روش ی سازی پلاسماسازی فرایند کروی بهینه 

 افزودنی 

Optimization of plasma spheroidization process for fabrication of metal powders suitable 

for additive manufacturing 

 رعان ین زا رائه کننده : مت ا 

 مهندسی مواد  ن سمینار دانشکده سالن ارائه:  ا مک      16ساعت   1402شهریور  29زمان ارئه:  

 اعضای کمیته داوری 

 م عظیمی ستر قادک  – دکتر سید مهران نحوی اساتید داور:    احمد رضاییان دکتر  – رودکتر احمد کرمانپتید راهنما :  اسا 

 چکیده

های  فناوری ساخت افزودنی قطعات مهندسی پیشرفته مبذول شده است. یکی از انواع اصلی این فرایندها، روش  های بهای اخیر توجه ویژهدر سال
های خاصی از باید دارای ویژگی  هاشود. پودرهای مورد استفاده در این روشاستفاده می مختلف باشد که در آنها از پودر فلزات ذوب بستر پودر می 

مفید و   فرایندفرکانس رادیویی یک    با  سمایی لاسازی پمناسب باشند. کروی  درصد کرویت  و  ذرات  توزیع اندازه   ذرات،  قبیل مورفولوژی، اندازه 
شده است   مشخص .شود-می استفاده پودرهای فلزی سازی طیف وسیعی از کروی تصفیه و  ،فرآوری سما برای سنتز،لااز پدر آن کاربردی است که 

در قطعات ساخت    کمتر  وبیتر با عخواص مطلوب  منجر به ایجادتر که  متراکم   یپودر  یهاه یساخت لا  رایب  شکل  یکه ذرات پودر با هندسه کرو 
توزیع  هندسه ، اندازه ذرات و    سازیبهینهدر    مناسبی   یی توانا یی با فرکانس رادیویی  پلاسماسازی  یکرو   ندی. فرآای داردویژه  اهمیت  ،شودافزودنی می 

 ی های ژگ یو   برسازی پلاسمایی با فرکانس رادیویی  کروی  ندیفرآ  ی مختلفرهامتغی  ریتأث  در پژوهش فعلی   .فلزی دارد  پودراندازه ذرات انواع ذرات  
دبی گاز محافظ و توان    ،حامل  دبی گاز  ،یگاز مرکز  دبی پودر،    هینرخ تغذ  شامل  ندیفرآی  رها متغی.  بررسی شده است  316Lنزن  فولاد زنگ  پودر

سازی عددی این فرایند، تغییرات شیب دمایی و شکل پلاسما،  همچنین با استفاده از شبیه  .اندبررسی قرار گرفته  به صورت جداگانه موردمنبع تغذیه برق  
گیری شد تا شرایط بهینه متغیرها برای سیستم فرکانس  بینی و اندازهسرعت سیال در محفظه و شار مغناطیسی تحت شرایط مختلف فرآیندی پیش

لیتر بر دقیقه، دبی    5/2تا    1لیتر بر دقیقه، دبی گاز حامل بین    15تا    5گاز مرکزی در محدوده    رادیویی موجود تعیین شود. در انتها مشخص گردید دبی 
 . کیلووات بهترین بازه برای متغیرهای فرایندی سیسستم موجود هستند 26تا  20 لیتر بر دقیقه و توان 5تا  0ظ بین گاز محاف 
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