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  روشبه شده  دی تول کم کربن 316 زنگ نزن فولاد یهانمونهسازی حرارتی شبیه

 ذوب گزینشی با لیزر 
 

 مجید گلیارائه کننده: 

 سالن سمینار دانشکده مهندسی مواد  مکان:                         8:30ساعت  26/06/1402 یکشنبهزمان )تاریخ و ساعت(: 

 اعضای کمیته داوری: 

 نژاد محمدرضا طرقیدکتر  –  بهزاد نیرومنددکتر اساتید راهنما: 

 استاد مشاور: دکتر عبدالله صبوری

 زادهمهدی علیدکتر  – زادهطاهری ابوذراساتید داور: دکتر 

 چکیده
در صنعت برخوردار   یی بالا  تیمناسب از اهم  متیساخت بالا و ق   تیفیدر ساخت، ک  ی راحت  دلیلبه  ی بر ساخت افزودن  ی مبتن  یهاروش  امروزه

  ل یدلبه خطا  و  شیآزما با نهی به پارامتر نییتع. رودی م شماربه  روش نیا ی اساس یها جزو چالش فرایند نهیبه یوجود انتخاب پارامترها نیاست. با ا
انرژ  ادیاتلاف ز و  مناسب  یماده  از شبرسد ی نم  نظربه    ی راه حل  امروزه  پارامترها  ی برا  یوتریکامپ  یهای سازه ی.  استفاده   فرایند  نه یبه  یانتخاب 

و شکل    ی بر رفتار حرارت  زریو توان ل  روبشسرعت    همچون  زریبا ل  ی نشیذوب گز  فرایند  یپارامترهااثر    یسازه یبه شب  پژوهش  نی. در اشودی م
  ته یدانسافزار کامسول و با فرض  با استفاده از نرم  سازیشبیه .  شد  پرداخته  کربن  کم  316  نزن  زنگ  فولاد  و   Ti6Al4V  یاژها یحوضچه مذاب آل

سه    ی حرارت  زیصورت آنالبر اساس منابع موجود به   ی شد. ابتدا مدل  انجام  7/0  زریل  جذب   بیضر  و   دما   به  وابسته  و   اژیآل  ته یدانس  نصف  پود  بستر
  ک یدر طول    ی سه بعد   ی حرارت  زیآنال  ی همرفت بر انتقال حرارت به آن اضافه شد. سپس مدل استفاده شده برا  ریو تاث  شد  گرفته  نظر  در  یبعد

  ش یافزا SLM در طول فرایند  جیستر پودر به تدرب  یدما  نیانگینشان داد که م  هایسازه یشب  جیبه کار گرفته شد. نتا   316فولاد    یبرا  ریتک مس
  حوضچه و طول    نیدرجه کلو  2900حوض مذاب    یحداکثر دما ، SLMفرایند موفق    کی  یاز اثر انباشت گرما است. برا  ی است که ناش  افتهی

  ی زریل  روبشوات و سرعت    100  زریاز توان ل  ی بیدر ترک  کرومتریم  70و عمق حوضچه مذاب    154عرض حوضچه مذاب    کرومتر،یم  282مذاب  
  توان   ریتاث  که   داد  نشان  جینتا.  آمد   دست به  هیثان  بر  نیکلو  درجه  ونیلیم  1  حدود  در  زین  ی کنندگ  خنک  نرخبه دست آمد.    هیبر ثان  متری لیم  250

  ی ها حوضچه  سرعت،  و   توان  رییتغ  با  ثابت  ی خط   یانرژ  تهیدانس  در.  است  زریل  حرکت  سرعت  از  شتریب  یی دما  نهیشیب  و   مذاب  حوضچه  ابعاد بر  زریل
  ر یسا  ی شگاهیآزما  جینتا  با  یسازهیشب  جینتا.  است  زریل  حرکت  سرعت  از   شتریب  ابعاد  نیا   رییتغ  در  توان  ریتاث  و   شودی نم  لیتشک  ی کسانی  مذاب

  ن یماش  توسط  آمده  دست  به  روابط   با  سهیمقا   نیرا از خود نشان داد و ا   درصد  10  از  کمتر  ی اختلاف   مذاب  حوضچه  ابعاد  و   شد  سهیمقا  نیقیمحق
 .بود درصد 4 از کمتر زین نگیلرن

 . کربن کم  316  فولاد مذاب، حوضچه ابعاد ،ی حرارت خچهیتار ، ،یسازهیشب زر،یل با ی نشیگز ذوب ،ی افزودن ساخت : کلمات کلیدی


