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 چکیده
به کاربرد  تواندیم یتانیومت یاژهایاز آل یدشدهقطعات تول ی. کنترل خواص سطحباشندیخودرو م یعهوافضا و صنا ی،پزشک یعآن ازجمله مواد پرکاربرد در صنا یاژهایو آل یتانیومت

ها و تخلخل یادز یاکم  یپراکنده با چگال یهافاز آلفا، آخال یشجدا یرذوب نظ یصو حذف نقا یسازهمگن یزساختار،خواص، کنترل ر ینا یجادا یکمک کند. برا یاژآل ینا یشترب

 یسنت هایبه روشنسبت  یشتراند، امکان ساخت قطعات با سرعت بالاتر و دقت بقرارگرفته یعاز صنا یاریجه بسموردتو یرکه در چند دهه اخ یشیافزاساخت یهااست. روش یضرور

 ها،یتمحدود یناز ا یکیکاربردها استفاده کرد.  یدر همه یشیافزاساختکه نتوان از قطعات  شودیدارند که باعث م یزن هایییتمحدودها البته این روشاند. فراهم کردهساخت را 

ثر بر ؤعوامل م پژوهش ینخود را دارند. در ا یبو معا یاکه هرکدام مزا شودیانجام مبرای رفع این مسئله  یمتفاوت یسطح پردازشپس یاتسطح نسبتاً زبر و ناهموار قطعات است. عمل

سپس ، شده بررسی پودر پایه بر یشیافزاساخت یهاروش یهاتفاوت ابتدادر  .شودیم یبررسآنها  یبهبود خواص سطح هایو روش یشیافزاساختقطعات  یسطح یاتخصوص

روش ذوب با پرتو الکترونی بهبررسی شدند. درقطعاتی که  ،روش متفاوت ذوب با پرتو لیزر و ذوب با پرتو الکترونی ساخته شده بودندبه دو که  Ti6242آلفا شبه خواص سطحی آلیاژ

همچنین  .شد انجام جانبی سطوح زبری کنترل برای متفاوت محلول دو باابتدا عملیات الکتروپولیش  ،و پایینلا وح جانبی و سطوح باعلت تفاوت زبری سطبهساخته شده بودند 

بر  دتوانیم سطوح یزبرعملیات الکتروپولیش علاوه بر کنترل  د کهدانتایج نشان  .شد مشخص آزمایش طراحیروش این نمونه به الکتروپولیش عملیاتبر  پارامتر تاثیرگذارترین

 شیالکتروپول اتیعمل نهیبه طیشرا و زمانو  ولتاژ ترتیبها به نمونه الکتروپولیش عملیاتبر  پارامتر تاثیرگذارترین .ردگذاب ریتاث زین هانمونه یخوردگ نیهمچن و سطوح یترشوندگ

 یترشوندگ هیزاوو درصد  60حدود در شیالکتروپولعملیات از  پس روش ذوب با پرتو الکترونیساخته شده بهی هانمونه یزبرتشخیص داده شد. ولت  30دقیقه و ولتاژ  15زمان 

کمتر درصد  60حدود  در شده شیقطعات الکتروپول یخوردگ نرخهمچنین  .کاهش یافتشده  شیدرجه در نمونه الکتروپول 55شاهد به حدود  درجه در نمونه 105 ازبا آب قطعات 

هر دو گروه مرحله دوم  درها افزایش یافته و نرخ خوردگی قطعات کاهش میابد. توان نتیجه گرفت که با کاهش زبری میزان تر شوندگی نمونهتوجه به نتایج میبا  .از نمونه شاهد بود

که  دادنشان  جینتا .شدند یدهپوشش زیآندا روشبه دقیقه  15ولت و مدت زمان  30تا  10های روش ذوب با پرتو لیزر و ذوب با پرتو الکترونی تحت ولتاژ ی ساخته شده بههانمونه

ی ایجاد شده تحت هاپوشش یتمام درهای تیتانیوم اکسید .باشدیم ترکنواختی، ترنییپا یزبر  نیانگیم با سطوح یرو یدهپوشش اما نداشتهزبری  بر یریچشمگ ریتاث زیآندا اتیعمل

تشخیص دقیقه  15ولت و زمان  30ولتاژ ، زیآندا اتیعمل نهیبه طیشرا .افتی کاهش هانمونه یتمام یخوردگ نرخ یدهپوشش از پس نیهمچن .شد ییشناسا ،شرایط فرایندی متفاوت

 30ولتاژ  تحتدقیقه  15مدت بهها ابتدا نمونهدر این عملیات ذوب با پرتو الکترونی انجام شد.  روشبهساخته شده  هانمونه یروبر  یسطح یبیترک اتیعمل ییمرحله نها درداده شد. 

 هایپوشش ،سطوح یو ترشوندگ یزبر لکنتر بر علاوهدهی شدند. دراین حالت روش آندایز پوششبهدقیقه  15ولت و زمان  30ولتاژ ت  حتالکتروپولیش شده و سپس  ولت 

 ها مشاهده شد.نمونهکمترین نرخ خوردگی ایجاد شده و  هاروی نمونهبر  ترییکنواخت
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