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 دکتر عباس بهرامی -پوراساتید داور: دکتر احمد کرمان

 چکیده

خوردگی  میزان (∑3) 3ا مبه نحوی طراحی خواهند شد تا با افزایش کسر مرزهای ویژه  به خصوص مرزهای ویژه سیگ 321زنگ نزن در فولاد حرارتی  و حاضر تاثیر فرایندهای مکانیکی پژوهشدر 

به مدت  C1050°د و سپس آنیل در دمای نورد سر %63نمونه اولیه از  .ای با هم مقایسه شدندای و چند مرحلههایی با فرایند مهندسی مرزدانه تک مرحلهای کاهش یابد. در این پژوهش نمونهبین دانه

ی دستگاه کشش، هایی به شکل استاندارد تست کشش آماده شد و به وسیلهنمونه دقیقه 30به مدت  C1050°نورد سرد و آنیل در دمای  %63. بعد از آن از ورق دقیقه از ورق اصلی ایجاد شده بود 30

کرنش و سپس آنیل % 5 میزان به اعمالی کرنش پارامترهای در آنیل کرنش و سپس روش به مرزدانه مهندسی فراینداعمال شد به این صورت که؛  C400°ها در دمای اتاق و دمای کرنش در نمونه

و سپس آنیل در  C400°کرنش در دمای  %5چنین است، هم شده انجام اولیه هاینمونه روی بر فرایند سیکل هر از مرتبه 3 و 2 ، 1 تکرار دفعات تعداد و C1050°دقیقه در دمای  30ه مدت زمان ب

 %52میزان در نمونه اولیه به  %4/12 به میزان ∑3برگشتی نشان داد که درصد مرزهای  های اولیه انجام شده است. نتایج آزمون پراش الکترونروی نمونه 2و  1و تعداد دفعات تکرار  C1050°دمای 

کرنش و سپس آنیل در % 5 در نمونه %6/11در نمونه اولیه به  %4/1از  ∑27+9چنین میزان مرزهای ، همافزایش یافت دقیقه 30به مدت زمان  C1050°کرنش و سپس آنیل در دمای %  5در نمونه

رسید دقیقه  30به مدت زمان  C1050°کرنش و سپس آنیل در دمای  % 5در نمونه %6/63در نمونه اولیه به  %8/13از  ∑27+9+∑3در واقع جمع  افزایش یافت دقیقه 30به مدت زمان  C1050°دمای 

های بزرگ با و خوشه <101>مرجح جهت دقیقه  30به مدت زمان  C1050°در دمای کرنش و سپس آنیل % 5لکترون برگشتی نشان داد که نمونه آزمون پراش ا که بهبود قابل توجهی است.

 C1050°دقیقه در دمای  30کرنش و سپس آنیل به مدت زمان %  5ها با مرزهای تصادفی هم اهمیت زیادی دارد که نمونهو میزان ارتباط آن ∑3ایتوزیع مرزه .ای دوقلویی زیاد داشته استمرزه

ها انجام سولفوریک اسید روی نمونه -خوردگی سولفات فریکآزمون  ها بود.تر از بقیه نمونهمرزهای ویژه با مرزهای تصادفی در این نمونه کم داشت و میزان ارتباط ∑3 ای از مرزهایتوزیع بهینه

آزمون  پس ازمیکروسکوپ الکترونی روبشی  است و مشاهده تصاویربوده دقیقه 30به مدت زمان  C1050°کرنش و سپس آنیل در دمای %  5ترین سرعت خوردگی مربوط به نمونه شد و کم

 .های مهندسی مرزدانه شده است در صورتی که این نوع خوردگی در نمونه اولیه مشاهده نشدنمونهای در ی خوردگی بین دانهخوردگی نشان دهنده
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