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 چکیده

ها در راستای کاهش مصرف سوخت و کاهش آلودگی هوا به یک چالش جدی برای صنایع خودروسازی تبدیل  سازی خودروها و کاهش وزن آن امروزه ایمن

دهد، استفاده از فولادهای پیشرفته با استحکام  ها را افزایش میهایی که باعث کاهش وزن خودروها شده و به طور همزمان استحکام آن شده است. یکی از روش

ها برای استفاده در صنعت خودرو  باشد. با گسترش روزافزون این فولادها، نیاز به شناخت و بررسی خواص مکانیکی و خواص جوشکاری آن ( می AHSSبالا )

در صنعت خودرو است و تا به  های جوشکاری مورد استفاده  ترین روشای مقاومتی یکی از مهمشود. از طرف دیگر فرایند جوشکاری نقطه به شدت احساس می 

نقطه  جوشکاری  فرایند  پیرامون  بسیاری  تحقیقات  اتصال  امروز  بررسی  به  پژوهش  این  در  است.  گرفته  صورت  بالا  استحکام  با  پیشرفته  فولادهای  مقاومتی  ای 

پرداخته خواهد شد. در ابتدای این پژوهش ترکیب شیمیایی این دو فولاد از طریق انجام    S500 MCو فولاد    430ای مقاومتی فولاد زنگ نزن  جوشکاری نقطه 

  L9ها برای این دو فولاد، با استفاده از آرایه  آزمون کوانتومتری شناسایی شدند. سپس با استفاده از روش تگوچی و مطالعه متغیرهای بهینه و محدوده تغییرات آن 

ها، آزمون کشش بر  ها جوشکاری شدند. پس از جوشکاری نمونه ای مقاومتی، نمونه تگوچی طراحی آزمایشی انجام شد و با استفاده از دستگاه جوشکاری نقطه 

به دلیل داشتن بیشترین استحکام کشش برشی و بیشترین انرژی شکست به عنوان نمونه بهینه شناخته شد. علاوه بر این متغیرهای    S9ها انجام شد و نمونه  روی نمونه 

بیشترین    3سیکل و نیروی الکترود برابر    12کیلوآمپر، زمان جوشکاری برابر    12یعنی جریان جوشکاری برابر    S9وشکاری نمونه  ج کیلونیوتن هر کدام دارای 

به عنوان نمونه بهینه شناخته   S9مقادیر سیگنال به نویز در نمودارهای سیگنال به نویز استحکام کشش برشی و انرژی شکست بودن، لذا از طریق نرم افزار نیز نمونه 

دند.  شد. سپس بر روی این نمونه آزمون میکروسختی انجام شد و مطالعات ریزساختاری توسط میکروسکوپ نوری و میکروسکوپ الکترونی روبشی بررسی ش

کیل شده بود. ناحیه متاثر از حرارت در هر دو سمت  ریزساختار فلز جوش از فریت، مارتنزیت، فریت ویدمن اشتاتن و تا حد بسیار کمی از آستنیت باقی مانده تش

 فولادها از سه ناحیه تشکیل شد. 


