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 چکیده

های نفت، هوافضا و نیروگاهدر صنایع  استحكام بالا و مقاومت در برابر خوردگی به دلیل 2205 و فولاد زنگ نزن دوفازی  718آلیاژ اینكونل اتصال 

مورد  (1TLP) با روش فاز مایع گذرا 2205 دوفازیفولاد زنگ نزن و  718اینكونل  سوپر آلیاژ در این پژوهش اتصالشود. ای استفاده میهسته

از مشكلات ناشی از  و فلز پایه بدست آورد مشابهساختارهای می توان اتصالاتی با خواص و ریز روش با استفاده از این .گرفتبررسی و مطالعه قرار 

ها جهت یه و سطوح نمونهمتر تهمیلی 30×10× 5با ابعاد  ییهانمونه فلزات پایهاز ابتدا در این پژوهش  .جلوگیری کرد تا حدودیهای ذوبی روش

و مجموعه  داده شدها قرار بین نمونهمیكرون  25با ضخامت مس خالص  لایهمیان زدایی شد.استون چربی زنی و بااکسیدی سنبادههای حذف لایه

دقیقه اتصال  60و  30، 15درجه به مدت  1100کوره خلا جهت جلوگیری از اکسیداسیون در دمای  ها درون ارنده مستقر شد. نمونهنگهد بینحاصل 

از های تشكیل شده ناحیه اتصال ترکیب شیمیایی و فازبررسی و برای متالوگرافی شدند  یساختاربررسی ریزها برای ند. سپس نمونهشد داده

همچنین برای بررسی خواص مكانیكی اتصالات از آزمون استحكام برشی . استفاده شد مجهز به آنالیز تفكیک انرژی میكروسكوپ الكترونی روبشی

. در ناحیه متاثر از نفوذ اینكونل دهدرخ می ن داد که نفوذ مس در سمت اینكونل  بیشتر از فولاد زنگ نزنانتایج نشسختی سنجی استفاده شد. و ریز

دقیقه انجماد  60با افزایش زمان اتصال تا  .با مس و تمایل بالا به تشكیل کاربید بوجود آمد Nbبه دلیل عدم حلالیت کاربیدهای غنی از نیوبیوم  718

تشكیل شد که باعث افزایش سختی ناحیه اتصال شد. بیشترین مقدار استحكام برشی  در ناحیه اتصال Cr-Fe-Ni (γ)د همدما شامل محلول جام

 بدست آمد.مگاپاسكال  270دقیقه مقدار  60درجه و زمان  1100برای نمونه اتصال داده شده در دمای 
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