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 چکیده
  حرارتی ایجاد   پاششو    ی کی الکتردهی  رسوب  یبا استفاده از دو روش مجزا  ومیتانیت  یهاهیرلایز  یرو   γ-MnO₂  یها، پوششپژوهش  نیدر ا

سازی شد تا ضخامت پوشش  دهی الکتریکی بهینه به منظور فراهم کردن شرایط قابل مقایسه بین دو پوشش، زمان و ولتاژ فرایند رسوب.  شدند

توسط مشاهدات میکروسکوپی الکترونی روبشی، پراش پرتو حاصل    یهاپوششحاصل با ضخامت پوشش پاشش حرارتی تقریبا برابر باشد.  

سنجی امپدانس  های طیف ها با انجام آزموندر ادامه، رفتار الکتروشیمیایی این پوششیابی شدند.  مشخصه   ی بازتاب  ی سنج فیط  زیآنالایکس و  

ولتامتری چرخه نور مرئی    شاتکی   -و تحلیل موت ولتامتری روبشی خطی ،  ایالکتروشیمیایی،  تابش  و تحت  تاریك   .شدبررسی  در شرایط 

فوتوالکتروکاتالیست ی الکتروکاتالیست  ،فوتوکاتالیستی   عملکرد رنگ  پوشش  ی و  تخریب  از  استفاده  با  ارزیابی متیلن  دانهها  و    هیتجزشد.    بلو 

الکتروش  یساختار  یهالیتحل تأ  γ-MnO₂فاز    لیتشک  ،ییایمیو  به  دییرا در هر دو پوشش    ی مورفولوژ  پاشش حرارتی  نمونهکه    یطورکرد، 

 ی کیمکان  یداریبا پا  ترمتراکم  زساختاریر  دهی الکتریکی رسوب   نمونه که    ی را نشان داد، در حال  یبالاتر  یزیآبگربا  تر و  متخلخل،  ناهموارتر

 پوشش نشان داد که هر دو    ی شاتک   -ت وم  لی و تحل  هیتجزهای ساختاری منجر به رفتارهای الکتروشیمیایی متفاوت شد.  این تفاوت نشان داد.    شتریب

  < بالاتر )  انیجر   ی چگال(،  Ag/AgClV20/1-  = fbE)  تری باند سطح منف  لیپتانسپاشش شده حرارتی  هستند. الکترود    nنوع    یرسانامهیرفتار ن  یدارا
2cmmA/ 1/0)  و    50،  20ای با سرعت اسکن  که از آزمون ولتامتری چرخهmV/s  100   و + ولت بدست آمده است  0/ 3تا    -3/0در محدوده ولتاژ

(  % متیلن بلو  83  ~تخریب  )   ی الکتروکاتالیستدر تخریب    ( از خود نشان داد که به عملکرد برتر آنV  29/1)  بیشتری  ژنیاکس  رهایش  لیپتانس

  ی ستیفوتوکاتال  تیسطح، فعال  ی ترشوندگ  شده  نهیبه  یهای ژگیبار و و   هایحامل   تری طول عمر طولان  لیبه دل  این الکترود  ن،ی. علاوه بر اانجامید

 ~ )  یاسهیقابل مقا   ی فوتوالکتروکاتالیست، هر دو الکترود به راندمان  های ساختاری و الکتروشیمیاییرغم تفاوتعلی .  داد  نشان را%(    59  ~)  بهتری

 است.  ی فوتوالکتروکاتالیست  یندهایافر   ی در ط   ی و سطح   ی کیالکترون  ،یخواص ساختار  نیب  دهیچ یدهنده تعامل پکه نشان   افتندی  دست(  %  96

متوالی انجام شد. نتایج نشان داد    جهت بررسی قابلیت استفاده مجدد و پایداری عملکردی الکترودها آزمون تخریب الکتروشیمیایی تا پنج چرخه 

% کاهش یافت، درحالی که راندمان نمونه پاشش حرارتی از    74به    79از    دهی الکتریکی رسوب   که در پایان پنج چرخه، راندمان تخریب نمونه

توانند مبنای آورند و می فراهم می  اکسید منگنز هایعملکرد پوشش-ها بینش ارزشمندی در مورد روابط ساختاراین یافته% افت کرد.  59به  83

 قرار گیرند.  هاها و آلایندهدانهو تخریب رنگهای ساخت کاتالیزورهای کاربردی در فرایندهای تصفیه سازی روش بهینه 

 ، تخریب رنگ دانهدهی الکتریکی فوتوالکتروکاتالیست، دی اکسید منگنز، پاشش حرارتی، رسوب کلمات کلیدی: 


