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 چکیده:
عنوان یک جایگزین رقابتی برای تولید قطعات فلزی ، به (WAAM)مبتی برسیم و قوسزایشی های اخیر، روش ساخت افدر سال

های و چرخه WAAM لایه فرآیندبهبا وجود این مزایا، ماهیت لایه .دهی بالا و هزینه کمتر مطرح شده استبزرگ با نرخ رسوب
ر نتیجه ایجاد ناهمسانگردی ریزساختاری و خواص عملکردی گیری تاریخچه حرارتی غیریکنواخت و دحرارتی مکرر، منجر به شکل

ویژه رفتار سختی، خوردگی و تریبوخوردگی را تحت تأثیر قرار داده و کاربرد این ای که بهشود؛ پدیدهدر امتداد ارتفاع قطعه می
که از طریق جریان هدف اصلی این پژوهش، بررسی اثر حرارت ورودی  .دسازهای تهاجمی محدود میدر محیطقطعات را 

شود، بر ریزساختار، توزیع ریزسختی و مقاومت در برابر تخریب شامل خوردگی و تریبوخوردگی در قطعات جوشکاری کنترل می
L316 سنتی و روشدو شده به ساخته WAAM پس از انجام متفاوت های بدین منظور، دو مجموعه پارامتر بهینه با جریان .است

ها با یکدیگر های نهایی از سه ناحیه پایین، میانی و بالایی قطعات استخراج شده و رفتار آننمونه .انتخاب شدندپاس های تکآزمون
یابی ریزساختار با استفاده از میکروسکوپ نوری، میکروسکوپ مشخصه .ورق نورد شده مقایسه گردیدی نمونهو همچنین با 

سنجی امپدانس ی طیفهاوسیله آزمونالکتروشیمیایی بهرفتار خوردگی  .ایکس انجام شد الکترونی روبشی و آزمون پراش پرتو
مولار بررسی گردید و عملکرد  1/0ظت با غلل هیدروکلریک اسید ریزاسیون پتانسیودینامیک در محلوو پلاشیمیایی ولکترا

نتایج نشان داد که ریزساختار  .ی قرار گرفتمورد ارزیابدر همان محلول نیوتن  20تریبوخوردگی با آزمون رفت و برگشتی تحت بار 
ای در نواحی پایین به ر امتداد ارتفاع از حالت تیغهت دو مورفولوژی فری بودهت از نوع دوفازی آستنیت و فری WAAM قطعات

ی ساخته شده با جریان هن به بالا کاهش یافت و نمونپایی طور پیوسته ازریزسختی به .کندساختار اسکلتی در نواحی بالاتر تغییر می
ی ساخته شده با جریان ه نمونهطور کلی سختی بالاتری نسبت ببه دلیل حرارت ورودی کمتر و تشکیل ساختار دندریتی ریزتر،بهکمتر 
اشتند که به حذف ورق دی نمونه بالاتری نسبت به اومتمق WAAM هایاز نظر خوردگی موضعی، نمونه .نشان داد از خودبیشتر 
 ه بالاییملکرد تریبوخوردگی مربوط به ناحیهمچنین بهترین ع .نسبت داده شدها در این نمونهدرشت MnS ی های سولفیدآخال

 .سطحی است لایه محافظسریع  مجدد شدن روئیندهنده توانایی بالای که نشان گردیدگزارش ی ساخته شده با جریان کمترهنمون
رل دقیق جریان جوشکاری و مدیریت گرادیان حرارتی، نقش کلیدی در بهبود دهد که کنتطور کلی، نتایج این پژوهش نشان میبه

 .دکنایفا می WAAM تولیدشده به روش L316همزمان ریزساختار، سختی و مقاومت در برابر خوردگی و تریبوخوردگی قطعات 
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