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 چکیده:

  دیبسته به گر  یدارند و حت  یی استحکام نسبتاً بالا  هاژا یآل  نی. اگرچه اهستند   ی صنعت  یدر کاربردها  اژهایآل  نی ترنزن از پرمصرفزنگ  یفولادها

  ییاراک  بیمستعد تخر  یهاطی دما بالا و تحت تنش و در مح   یدارند؛ اما در کاربردها  زین  ی مطلوب  ی و خوردگ  ونیداسیمقاومت به اکس  ،یفولاد

که منجر به انهدام فولاد   شودی م  لیسطح تشک  یرو   رمحافظ یمتخلخل و غ  دیاکس  هیلا   کی  ونیداسیاکس  ندیا. در طول فر دهندی خود را از دست م

  عاستفاده از انوا  ییتوانا  ی دهپوشش  ن یا  تی. مزباشدی م   ی حرارت  پاشش  کیبا تکن  ی دهپوشش  ونیداسیمقابله با اکس  یهااز راه  ی کیخواهد شد.  

  یاز روش پاشش حرارت  قیتحق  نیدر صنعت شده است. در ا  یاژیآل  یهاپوشش  دیروش منجر به تول  نی ا  یریاست که به کارگ  ی مواد پوشش

  ی ها روش  یهیکمتر نسبت به بق  ی چسبندگ  جهیها، ذرات ذوب نشده و در نت روش وجود تخلخل  نیدر ا  یاستفاده شده که چالش اصل  یاشعله 

منجر به استفاده از آن در پژوهش حاضر شده    ،یاشعله   ی پاشش حرارت  روش حال ساده، ارزان و در دسترس بودن    نی. با اباشدی م  ی پاشش حرارت

  خلاء تحت  یی هاکپسوله در   ساعت 1 مدت به  ⁰C1050  ی در دما نهیبه  ی حرارت اتیاز عمل توانی ذکر شده م یهارفع چالش  یبرا ی است. از طرف 

 ونیداسیاز لحاظ اکس الخصوصی نزن، عل فولاد زنگ ةیرلایز یرو  ومینیآلوم -ل کین هایپوشش یابیبه ارز یپژوهش مرور  نیاستفاده کرد. در ا

مناسب، نقطه ذوب   ی حرارت تیهدا وم،ینیآلوم -ل کین هایاستفاده از پوشش علتکروم پرداخته شده است.  ی اثر افزودن  نیو همچن بالا دمای در

  از   شیپ.  شود  جادیاپوشش    در  ی داغ مطلوب  ی که مقاومت به خوردگ  شودی کروم باعث م  ی استفاده از افزودن  نیاست. همچن  نییپا  ی بالا و چگال

 با دو درصد مختلف از کروم انجام شد.   ومینیآلوم-کل یپودر ن یاژسازیآل کروم، ی افزودن  ر یتاث ی بررس منظوربه ی دهپاشش ندیفرا


