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 چکیده 

با روش جوشکاری پلاسمای    AISI 316نزن  هدف این پژوهش، بررسی ریزساختار و خواص مکانیکی اتصال مس خالص به فولاد زنگ 

و    1۵،  1های  مگاپاسکال و زمان   ۲۰گراد، فشار  درجه سانتی   ۷۰۰ها در دمای  ای و ارزیابی تأثیر قالب فلزی و زمان فرایند بود. نمونه جرقه

دقیقه، با و بدون قالب، تهیه شدند. نتایج نشان داد استفاده از قالب فلزی موجب بهبود پیوستگی فصل مشترک و افزایش استحکام    3۰

درصد داشت. افزایش زمان    ۲۴دقیقه شد. همچنین، نمونه بهینه کرنش شکست حدود    1۵مگاپاسکال در زمان    1۹۸به    ۹۰کششی از حدود  

ها و ایجاد عیوب موضعی را به همراه داشته  توانستند رشد دانه تر میهای طولانی فرایند موجب گسترش ناحیه فصل مشترک شد، اما زمان 

 عنوان شرایط بهینه اتصال تعیین شد. دقیقه به  1۵باشند. در مجموع، استفاده از قالب فلزی در زمان 

 ای، ریز ساختار، جوشکاری پلاسمای جرقهAISI 316، اتصال حالت جامد مس و فولاد AISI 316 نزنمس خالص، فولاد زنگ کلمات کلیدی:


